Montageanleitung und
Gebrauchshinweise

Waschtischprogramm
WETSET
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1a) Lieferumfang

WETSET Einzelwaschtisch

Priifen Sie Lieferumfang und Unversehrtheit der Wand-Auflagewinkel mit
Befestigungsmaterial

Produkte (nur bei Nischeneinbau)

Stockschrauben



1b) Lieferumfang

WETSET Einzelwaschtisch mit Nischenrdckwand und
Spiegelauflageleisten

Spiegelauflageleisten mit
Befestigungsmaterial

\+

Nischenrickwand mit
Befestigungsmaterial

Stockschrauben

Wand-Auflagewinkel mit ©
Befestigungsmaterial



2a) Aufbau

2b) Aufbau




3) Technische Daten
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4) Montage
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% Bei Nischeneinbau ist darauf zu achten, daB
jeweils rechts und links zwischen Wand und
Waschtisch eine Dehnfuge von mindestens
3 mm vorhanden ist. (Ggf. muB der Waschtisch
angepaBt werden, siehe Bearbeitungshinweise)

% Stockschrauben montieren

* Wand-Auflagewinkel montieren
(nur bei Nischeneinbau) gemdB Abb.

795
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* Waschtisch montieren

* Wand-Auflagewinkel nur unter den unter-
geklebten Auflagehdizern am Waschtisch mit
den mitgelieferten Kreuzschlitzschrauben
4 x 19 mm befestigen




4.3

* Nischenrlickwand und Spiegelauflageleisten
montieren gemdB Abb.
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% Achten Sie beim Ausmessen bzw. bei der
Montage des Spiegels darauf, daB der Spiegel
die Bohrlécher der Nischenrlckwand und
Spiegelaufiageleisten verdeckt, gemdaB Abb.

%* Spiegel mit Wandabstand von 12 mm mon-
tieren gemdan Abb.




VARICOR® Bearbeitung

VARICOR® ist ein Mineralwerkstoff und
lankt sich ahnlich wie Schichtstoffplat-
ten sagen, frasen, bohren und
schleifen.

Sagen und Frasen

Um gegebenenfalls VARICOR® exakt auf
der Baustelle anpassen zu kénnen, bent-
tigen Sie eine Handkreissage mit Fih-
rungsschiene und ein Hartmetallsageblatt
mit 10-16 mm Zahnteilung, Spanwinkel
8-10° oder eine Handoberfrése mit An-
laufring und Hartmetallfraser.

Stichségen

Stichsagen eignen sich aufgrund ihrer Ar-
beitsweise (Kerbbildung durch Hubbewe-
gung) nicht und durfen nicht verwendet
werden!

Bohren

Mit einer Handbohrmaschine oder
Handoberfrase wird jede Bohrung bei
niedrigem Schnittdruck ausbruchfrei. Fir
Bohrungen bis 10 mm verwenden Sie ei-
nen Hartmetallbohrer mit Dachformspitze
60°. Bohrungen mit grof3erem Durchmes-
ser, z. B. fir Hahnlécher oder Untertisch-
seifenspender, kénnen mit einem
Zylinderkopfbohrer oder einer Zylindersa-
ge ausgefuhrt werden.

GrolRere Ausschnitte frasen Sie mit der
Handoberfrase. Die Ausschnitte in den Ek-
ken missen mit einem Radius von min.
10 mm versehen werden.

Schleifen

Schnittkanten missen mit Schleifpapier
(Kérnung 180) geschliffen werden. Hierzu
kénnen Sie einen Schwingschleifer oder
Handschleifklotz benutzen.

Wir meistern Ihr Bad.

Marke * Meister ¢ Fachausstellung

VARICOR® Pflege

Produkte aus dem Mineralwerkstoff VA-
RICOR® sind reinigungsfreundlich und
pflegeleicht. Was Sie dennoch dabei
beachten sollten:

Verwenden Sie zur einfachen Reinigung
warmes Wasser und haushaltsubliche
Seifenldésungen.

Hartnackige Flecken und Gebrauchsspu-
ren aller Art kbnnen problemlos mit einem
feuchten Schwamm (z. B. Scotch Brite)
und Reinigungsmilch entfernt werden.

Brandflecken, entstanden z. B. durch Ab-
legen von Zigaretten, und tiefe Kratzer
sollten Uber eine grol3ere Flache mit NaR-
schleifpapier (Kérnung 400) behandelt
werden. Eine Glanzanpassung an die
umliegenden Flachen wird durch die Ver-
wendung von Schleifflies (z. B. Scotch Bri-
te Kissen Typ 7447) erreicht.

Sollte die Beschadigung durch Schleifen
nicht zu beheben sein, 1aRt sich VARI-
COR®in Verbindung mit demVARICOR®-
Spezialkleber wieder vollwertig und naht-
los reparieren. In einem solchen Fall
nehmen Sie bitte Kontakt mit uns

auf (Tel.: 0201 - 8 33 86 20).
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